Membranowy elektrolizer soli pCS

systemy basenowe

Elektroliza membranowa to nowoczesna i bezpieczna metoda dzieki ktorej,
wytwarzany jest wysoki potencjat redoks, co skutkuje wyeliminowaniem
drobnoustrojow. Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii membranowej woda
basenowa nie jest zasolona. Gotowe tabletki soli sg jedynie wykorzystywane do
produkcji chloru. Przy zastosowaniu elektrolizerow membranowych, do wody
dozowany jest tylko czysty wolny chlor. Wszystkie reakcje przechodzqg szybko |
bezpiecznie wewnatrz urzgdzenia.

W petni zautomatyzowany system wymagajgcy minimalnego udziatu obstugi, a
takze czytelny interface urzgdzen, zapewnia bezpieczenstwo, ekonomike, a takze
energooszczednos$¢ catego procesu.

Systemy te sg zgodne z normq DIN 19643 w zakresie uzdatniania wody basenowej i
dlatego mogq by¢ stosowane w basenach publicznych, hotelowych lub jacuzzi jaok
rowniez w basenach prywatnych.

Podstawowe elementy urzgdzenia:

+ zbiornik solanki wykonany z tworzywa PE z wbudowang pompq dozujgcg solanke.

« automatyczne napetnianie swiezg wodg

+ jednostka sterujgca i elektrolizer oraz zmiekczacz na panelu montazowym- PVC
do budowy scian

« zdolnos¢ produkcyjna regulowana od 5 - 100% recznie lub przez dozowania

+ bezpotencjatowy styk witgczania / wytgczania

* lub0-20 mA lub

« wejscie impulsowe max. 120 impulsdw/min

* modbus

* monitorowanie wszystkich waznych funkciji

« cyfrowy wskaznik wydajnosci



DANE TECHNICZNE PRZY

MAKSYMALNEJ WYDAJNOSCI

MOC
ZUZYCIE WODY 1 BAR

ZUZYCIE SOLI 24H

STEZENIE ROZTWORU (CL)
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PRZEPLYW PRZEZ KOMORE ELEKTROLIZERA
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SZEROKOSC
GLEBOKOSC
WAGA

OBUDOWA ELEKTROLIZERA

WYSOKOSC
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GLEBOKOSC
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ZBIORNIK DO ROZPUSZCZANIA SOLI

OBJETOSC ZBIORNIKA DO ROZPUSZCZANIA SOLI
POJEMNOSC SOLANKI

WYSOKOSC

SZEROKOSC

GLEBOKOSC

AUTOMATYCZNY ZMIEKCZACZ 0.1 DH

TWARDOSC WODY WIEKSZA NIZ 30° DH (530 ppmCaCo)

PODtACZENIA

DOPLYW SWIEZEJ WODY

PRZYtACZE INSTALACJI ZBIORNIKA DO ROZPUSZCANIA SOLI
KONCOWKA WEZA SOLANKI

ODPROWADZENIE WODORU

ZASILANIE (50Hz)
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BUDOWA URZADZENIA

®@x00

A URZADZENIE DO ELEKTROLIZY
1 uktad zmiekczajgcy

2 sterownik

3 komora ochronna

4 ptywak

5 dzwon ssqcy

6 waqz w ksztatcie litery U

7 ogniwo elektrolityczne

8 syfon

B STACJA SOLNA

9 zbiornik solanki
10 pompa solanki
11 czujnik poziomu

)
C JEDNOSTKA WTRYSKIWACIZA § ] ‘ 5 | -—) 1
12 zawdr zamykajgcy e [ - )
13 pompa wodna B Y
14 wtryskiwacz o
15 manometr - 3




MATERIALY

/biornik solanki:

Elektrolizer:
Wtryskiwacz:

Weze:
Pompa solanki:

Pokrywa:
Gtowica
dozujgca:
Elektronika:

polietylen
PCV, PVDF, PE

PCV, Manometr firmy MS

PE, PTFE

eter polifenylenowy (SOI)

i wtdokno szklane
stal

polipropylen (PP)
czesci elektroniczne

CZUJNIK GAZU (opcjonalny):

Typ gazu:
Skala:

/akres pomiarowy:
Standardowy:
zakres pomiarowy:
zasada pomiaru:
cela pomiarowa:
czas reakcji:
napiecie zasilania:
Wymiary
elektronika /
Gtowica

materiat obudowy:

temperatura otoczenia:

Wilgotnosc powietrza
wilgotnosci wzglednej:
Czas uzytkowania:

Chlor ( CI2)
0- 20 ppm
-0,1do + 0,2 ppm

3 ppm
elektrochemiczny
z 3 elektrody

< 60s

24VDC _

135mm/ 50mm

PVC
-40 / +50°C
15% - 90%

2 lata
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SCHEMAT

Kontrola uktadu cyrkulacyijnego
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Zabezpiecrenie silnika

Bezpiecznk|

Typ 1l = 324 4
Typ 24 & 3,15 A Fodczenie zesienis
Typ 4 = 5,05 4 230% /50 Hz O

Pompa cyrkulacyina
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U = System cyrkulacyjny (nie bezpotenciatowy) A poziom w zbiomiku na sil 1 paziem w zbiomiku na 56l (Brazowy )

- B GND 2 GND (bdaky)
LGS = CZIJ]F‘Ilk chlaru gazo“fego (nie hgzpot_encja}owv) ~ C pompa dozujaca 3 pompa dozujaca {brazowy) zhacze sl=ktrozawory  zawdr magnetyczny
MRT = pomiar u. Technologia sterowania {nie bezpotencjatowa) O GND 4 GND (beaty)
IMP = wejicie impulsowe, 120 impulsdéw/min = 100% mocy urzadzenia E przepiyw 5 przephyw {brazowy) 2k
0 - 20 mA = wejicie petli pradowe], 20mA = i F GHD & GND (béaby) . + mm
AWARLIA = b theszEenc?aL {‘]23w .-'Azp.) 100% mocy urzadzenia G +24V 7 MY produkcia (nigbigski) Eleitrozewds GND {niebeeski} -
| ¥ H MV predukcja 8 424V (Brazowy} +240 (bragowy) | :
I MV 10min 4 MV 10min {niebieski} ]
1 MV 20 min 10 *24;0 t{braz\owvi t
K My wzupelniania 11 My 20min niabiaski)
Uwaga! . 12 424y {brazawy)
Wszystkie urzadzenia zewnetrzne musza mieé styk 13 M¥ uzupelniania [niebieski) Schemat podfaczenia zawordw
bezpotencjatowy e (orazew) elektromagnetycznych
Uwaga!

Podczas wymiany elementow sterujacych nalezy koniecznie upewnic sie, ze

Schemat podiaczen do obstugi recznej odlaczone jest zasilanie. Przewody musza by¢ ponownie podlaczone do tych
samych zaciskéw.
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